Generelt om vedligehold
Tree|aluminiumsvinduer og dere fra Ideal-
combi kraver et minimum af vedligehold,
hvilket under normale farhold begraenses til
afvaskning af de udvendige flader med jaev-
ne mellemrum i lunkent vand tilsat et neu-
tralt renggringsmiddel, for at fjerne snavs
fra overfladen. Herudover skal bevagelige
beslagdele smgres efter behov og mindst 1
gang om aret, og blot det samtidig sikres at
glideskinner, styreskinner, taetningslister og
lignende holdes fri for snavs og stav, vil ele-
mentet vaere fuld funktionsdygtist mange
ar frem i tiden.

Generelt om renggring

De udvendige aluminiums

ramme- og karmflader bliver

pavirket af det omkringliggende
miljg, hvor by- og industriomrader med hgj
trafikintensitet og Iluftforurening, samt
kystnaere omrader med saltholdig luft giver
sterre tilsmudsning og pavirkning af overfla-
den, end ren landluft.
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Renggring og afvaskning bar ske med jaevne
mellemrum og mindst 2 gange om aret,
og kan gores i forbindelse med at ruderne
vaskes. Ramme- og karmflader vaskes i
lunkent vand tilsat et neutralt vaskemiddel
(bilshampo) og bagefter aftarres flader og
kanter.
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Generelt om smoring

Det er vigtigt at smare og vedli-
geholde alle typer beslag for at
sikre en let og uhindret betjening
og funktion af vore vinduer og dagre i dag-

ligdagen, og ligeledes er det et krav for at
opretholde garantien pa elementerne.

Hvor ofte man skal foretage smaring og
vedligeholdelse, afhanger af brugen og den
pavirkning, som beslagene bliver udsat for,
fra vejrlig, miljg og luftforurening etc.

Af erfaring ved vi, at beslag anvendt i f.eks.
byomrader, industriomrader, omrader med
hgj trafikintensitet og i kystnare omrader
med saltholdig luft skal smgres og vedli-
geholdes oftere end beslag anvendt, hvor
korrosionspavirkningerne er mindre.

Vigtigt |

Alle beslag er smurt i forbindelse |

med monteringen pa fabrikken.

Men vi gar opmaerksom pa, at det

pahviler den person/entreprengr,
der er ansvarlig for monteringen at sikre
sig, at alle bevaegelige dele, med und-
tagelse af friktionsdele/glideskinner,
er smurt med et egnet smgremiddel
- inden aflevering til bygherren

Generelt smares alle bevaegelige dele ved
heengsler og lukke-/lasebeslag efter behoy,
dog mindst 1 gang om aret.

Generelt om rustfrie greb og beslag

Vore rustfrie greb og beslag er som standard
udfart i mat-barstet rustfrit stal - AISI 304
- hvilket passer til moderne byggeri og giver
optimal beskyttelse mod korrosion. Produk-
terne kan anvendes overalt til indvendig
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og udvendig montering, hvor produkterne
bidrager med optimal funktion og kvalitet.

Materiale og overflade

Rustfrit stal er sardeles velegnet til brug,
hvor der stilles krav om stor slidstyrke, hgj
hygiejne og god korrosionsmodstand.

Rustfrit stal danner en tynd, beskyttende
oxidhinde, der giver en tzet, bestandig over-
flade med stor styrke overfor mekanisk
belastning.

Pa trods af indholdet af bl.a. nikkel be-
tragtes rustfrit stal som et ikke-allergisk
materiale ved anvendelse til dgrgreb, beslag
og lignende. En raekke del-komponenter kan
vaere fremstillet i andre materialer sasom
polymer, messing eller aluminium. Anven-
delsen af disse er sket under hensyntagen
til produktets optimale funktion, produktion
og holdbarhed.

Renggring og vedligehold

Kontroller med passende mellemrum funk-
tion og montering af beslag, og efterspaend
eventuelle lpse befaestigelser samt rengar
produktets overflader.

| omrader og miljger med for@get pavirkning
af svovl- og nitrogenoxider samt i kystnzert
miljg med nedslag af chlorid kan den
beskyttende oxidhinde pa rustfrit stal blive
angrebet, saledes at overfladen anlgber og
eventuelt danner rpdbrune skjolder, som
kan minde om rust. Der er dog kun tale om
angreb af averfladisk karakter.

Misfarvningerne kan nemt forebygges eller
fiernes ved almindelig renholdelse af over-
fladen.

Til renggring anvendes varmt vand, mildt
renggringsmiddel, blade berster eller
syntetiske pudsesvampe. | serlige tilfelde
kan anvendes polermiddel specielt egnet til
rustfrit stal. Benyt aldrig skure-/stalsvampe
eller stalbgrster, da dette kan beskadige
overfladen!

Kun ved korrekt montage og vedligeholdelse
er produktet dakket af garantien.

Miljeforhold

Anvendt alene afgiver rustfrit stal ingen ska-
delige dampe eller metaller fra sig. Generelt
klassificeres rustfrit stal ikke som miljgfar-
ligt affald, men da materialet indeholder
bl.a. tungmetaller bortskaffes produkterne
som jern/metal erhvervsaffald, hvilket sikrer
optimal sortering og recirkulering.

Specifik smgreanvisning
Sidehangt haengsler
h Haengsler pa sidehangte vinduer
og dgre smares med syrefri olie
under gentagende aktivering. Der kan med
fordel smares med en syrefri fedt, dog vil
det her veere ngdvendigt at lafte rammen
af tapstykkerne og pafare fedt direkte pa
tapperne.

g

Topstyret, sidestyret
og vendbart

Disse er alle af typen
glidebeslag, og skal
smares i alle ledforbindelser under genta-

) Vedligehold, rengaring og smering



gende aktivering, saledes at smgremidlet
vandrer ind mellem de indbyrdes bevegelige
arme. Der skal smgres bade udvendigt pa
ledforbindelserne, og i spalteabningen
mellem armene. Til dette anvendes en let
indtreengende syrefri olie efterfulgt af en
langtidsvirkende syrefri fedt pa spraybasis.

Glideflader, glideskinner og glideklodser
holdes rengjorte og fri for snavs for at lette
glidefunktionen.

Der kan pafgres terglidemiddel pa glidefla-
derne for at lette friktionen. Brug aldrig olie
pa disse flader, da det binder stev og snavs
til overfladen. For vendbare vinduers lodrette
glidskinner gzelder det, at de skal smeres med
smgremidlet Shell Cassida RLS 2.

Glideflader

Alle glideflader er anodiseret
aluminium, og skal renggres
periodisk alt efter klimaforhold
og luftforureningsgrad. Det anbefales, at
overfladen gnides med klud eller svamp. Der
ma aldrig anvendes smergellzerred, staluld,
soda eller andre rense- og slibemidler
indeholdende alkalier eller syre pa disse
flader, men kun neutrale renggringsmidler
(bilshampoo).
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Kolvepaskviler

Disse smares med syrefri olie eller syrefri
fedt pa spraybasis i lasekassen og ved kolver
samt pa slutblik. Smaringen skal foretages
under gentagende aktivering.

‘ Friktionsbremser og

/\ glidebremser

A Disse smgres normalt ikke, men
sgrg altid for at holde glideskin-

nen ren. Er der behov, kan grebsaktiveret

bremse i forbindelse med kolvepaskviler pa

sidehangte vinduer og terrassedgre smares

let med terglidemiddel.

Vearlktoj i forbindelse med smaring
Smaring foretages nemt ved hjzlp af olie-
kande, injektionssprgjte eller spraydase med
et tyndt rgr. Yderligere radgivning fas ved
henvendelse til Idealcombi’s serviceafdeling
pa tif.: 9688 2500.

Generelt om eftersyn af
tetningslister og glas-
band

Samtidig med den arlige smg-
ring bar taetningslister og glashand ses efter.

Teetningslister

Vores tetningslister er frem-
stillet i EPDM gummier, og flere
af dem i en kombination, hvor
foden er massiv og anslaget er i blgd celle-
gummi. Teetningslisterne kraver ikke nogen
egentlig vedligeholdelse, men de bgr holdes
rene og frie for snavs. Det gares ved at tarre
dem af med en klud, opvredet i lunkent vand
tilsat et neutralt renggringsmiddel, én gang
om aret.

[

Teetningslisterne kan med fordel stryges
med en silikonestift for at mindske friktio-
nen ved betjening og bevare elastisiteten.
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Kontroller ligeledes at teetningslisternes
position og fastholdelse er i orden, og at
listerne fortsat opfylder deres tetnings-
funktion.

Alle tatningslister er lgstmonteret i en
omlgbende notgang, hvorfor det er en enkelt
operation at af- og genmontere tatnings-
listerne ved de fleste elementtyper, hvis
de beskadiges og skal skiftes ud - eller i
forbindelse med vedligehold af overfladebe-
handlingen.

[ \
' Tetningslister ma aldrig overma-
les eller stryges med trabeskyt-

telse | olier.

Glasband

Vores glasband er fremstillet af EPDM/cel-
legummier, og de kraever som sadan ingen
speciel vedligeholdelse udover, at de holdes
rene og frie for snavs, som beskrevet under
taetningslister. Yderligere radgivning fas ved
henvendelse til Idealcombi’s serviceafdeling
pa tIf. 9688 2500.

Vedligeholdelse af
pulverlakeret overflade
pa aluminium

Den udvendige aluminiumsaf-
dzekning er som standard cromfri og over-
fladebehandlet med en polyester pulverlak,

Denne behandling giver en meget steerk og
vejrbestandig overflade, som kraever et mini-
mum af vedligeholdelse. | praksis begraenser
den sig til afvaskning et par gange om aret

med blgd berste eller klud og lunkent vand
tilsat et neutralt vaskemiddel (bilshampoo).

Mindre skader i overfladebehandlingen vil
ikke have nogen indflydelse pa elementets
holdbarhed, da der pa blotlagt aluminium
hurtig dannes et naturligt oxidlag, som hin-
drer korrosion og angreb af hvidrust.

Af kosmetiske grunde kan der dog vaere gn-
ske om, at udbedre sadanne skader, og her
star Idealcomnbi’s serviceafdeling naturligvis
gerne til radighed med rad og vejledningning
pa tif: 9688 2500.

Vedligeholdelse af

anodiseret overflade

Den udvendige aluminiumsaf-

daekning pa vores produkter i
tree-aluminium kan alternativt leveres ano-
diseret (eloxeret). Efter at alu-profilerne har
gennemgaet den kemiske forbehandling, og
er blevet grundigt rengjort, gennemgar alu-
profilerne en elektrolytisk proces. Jeevnstram
sendes gennem profilerne, der bliver anode,
hvorved overflade-metallet omdannes til
oxid, og denne proces pagar, indtil den gn-
skede lagtykkelse er naet.

En anodiseret overfladebehandling giver en
serdeles god korrosionsbestandighed i de
fleste miljger. Samtidig er overfladen meget
glat og smudsafvisende, og den har evnen
til vedvarende at bevare det, vi kalder “nyt”
udseende.

Anodiserede alu-profiler er naesten vedli-
geholdelsesfrie under forudsatning af at
overfladen renggres, hvilket i praksis betyder
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afvaskning et par gange om aret med blad
bgrste eller klud og lunkent vand tilsat et
neutralt vaskemiddel (bilshampoo).

Fd

Harpilcs-knopper og knastgennemslag
Idealcombi kvalitetsoptimerer og fingerskar-
rer alle treprofiler, hvilket betyder, at vi fjer-
ner mindst 95% af alle knaster, vindridser og
andre defekter. Det giver treprofilerne starre
stabilitet, og problemet med knastgen-
nemslag, gule skjolder og harpiksknopper i
overfladebehandlingen er stzerkt reduceret.

Generelt om overflade-
behandling pa trae-dele

Tree er et levende naturmateriale, og det
ma derfor accepteres, at der selv med den
bedste overfladebehandling kan dannes
harpiksknopper under malingen, og der kan
forekomme gennemslag fra impragnerin-
gen.

Hvis harpiksen tranger igennem malingen,
som sma draber, kan den let fjernes med
sprit. Hvis harpiksen sidder som knopper
under malingen, bar der ga 2-3 ar, eller indtil
harpiksen er kommet igennem overfladebe-
handlingen, hvorefter den fjernes med sprit,
eller i grovere tilfelde skrabes og slibes bort,
inden der males pa ny. Specielt ved lyse far-
ver kan der forekomme gule misfarvninger,
der, som oftest, let [ader sig fjerne med sprit.

Disse problemer er ofte mere udtalte i ar
med varme somre (tropisk klima) og kan
komme meget hurtig pa specielt sydvendte
facader.

Se i gvrigt DVV's bilag til de Tekniske
Bestermmelser, som omhandler “Forventet
udfald af industrielt overfladebehandlede
treeelementer” - side 31.

Vedligeholdelse af
overfladebehandling pa
tre-dele

Samtidig med javnlig afvask-
ning af tredelen i lunkent vand
tilsat et neutralt reng@ringsmid-
del bgr man vaere opmeaerksom pa, om der er
opstaet skader pa - eller en nedbrydning af
overfladebehandlingen.

Hvis der er behov for genoprettelse af en
nedbrudt overfladebehandling bar fglgende
fremgangsmade anvendes:

Afrensning

Et effektivt forarbejde er afggrende for
behandlingens holdbarhed og vedhaftning.
Der startes med en grundig afvaskning med
vand tilsat ammoniak eller grundrengarings-
middel (ikke opvaskemiddel). Lgstsiddende
maling skrabes af og eventuel harpiks kan
fiernes med sprit.

Grunding

Eventuel blotlagt tr, som vender mod
det fri, grundes med klar traebeskyttelse,
grundingsolie. Nar den er tgr slibes let med
sandpapir pa alle flader og kanter og slibe-
stgvet fjernes med barste eller klud.
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Slutbehandling

Der afsluttes med 2 gange strygning i den
aktuelle farve. Vi anbefaler at anvende det
samme vandfortyndbare produkt, som ele-
menterne oprindeligt er overfladebehandlet
i. Vi oplyser gerne narmeste forhandler af
produktet.

Gode Rad

« Laes altid brugsanvisningen pa den valgte
maling grundigt igennem inden arbejdet
pabegyndes.

« Alle flader og false skal vare tarre og frie
for snavs og stev, inden arbejdet startes.

« Alle tetningslister og bevaegelige dele i
hengsler og lukkebeslag ma ikke overma-
les. VVzer her opmaerksom pa at tetningsli-
sten sidder lgstmonteret i en not, og er let
at afmontere fgr der males og efterfglgen-
de genmontere, nar malingen er tar.

« DVV's garantimarke ma ikke overmales.

» Dermales lettest til kant, nar der anven
des afdekningstape.

« Anvend altid en god pensel i passende
bredde.

» Arbejd altid vadt i vadt, herved undgas
overlapninger.

« Havaltid en klud og en plastpose ved
handen. Kluden bruges til aftgrring af
eventuelle fejlstrag og dryp fra penslen,
mens posen bruges til indpakning af pens-
len ved korte afbrydelser.

» Husk altid at oplukkelige rammer ikke ma
lukkes far malerbehandlingen er helt tar

Det ma frarddes at anvende rene
plastmalinger til slutbehandling, da
tetningslister mellem karm og
ramme kan indeholde syntetiske
gummier, som har tendens til at
klzebe fast i denne overflade.

Yderligere oplysninger

| Malerfaglig Behandlings Katalog (MBK) er der
givet en tilbundsgaende information for den
professionelle bruger. MBK udgives af Overfla-
deteknik, Teknologisk Institut.

Forventet udfald af industrielt
overfladebehandlede traeelementer
(Terminologi ifalge Malerfagligt Behandlings-
Katalog, Teknologisk Institut)

Virksomheder tilsluttet DVV udfarer en overfla-
debehandling pa treelementer, der minimum
giver fglgende udfald (se skema).
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Forventet Funktion- Kommentarer
udfald sklasse
Sunl Lagtyk-
ﬂ\’”; '8¢ d kelsens
! Tle;"e DLG** I middelvardi
Lkke > 60 mm (80
element
mm)
;yr;hge Overfladen
il DG*+ I skal ikke vaere
ved dbent
sugende
element
likke syn-
lige+laner Intet krav
(mod
mur)
Henvisninger: Eksempler:

*Funktionsklasse Il

i

Syd- og venstvendte
bygningsdele med
skiftende fugtpavirkning
eller trafikforurening eller
anden aggressiv pavirkning.
Se desuden supplerende
udfaldsbeskrivelse.

**Deakket, lukket og
glat flade (DLG)

Flader, kanter og false star
ensartede i kular og glans
samt er glatte at fole pa.
Ujzvnhed hidrgrende fra
underlaget kan forekomme.
Parer, huller, revner og sam-
linger er lukkede, men ikke
nedvendigvis udfyldte.

*** Daekket og glat
flade (DC)

Flader, kanter og false star
ensartede i kulgr og glans
samt er glatte at fale pa.
ujeevnhed, abne porer,
huller, revner og samlinger
hidragrende fra underlaget
kan forekomme.

Alle flader er behandlet, men lagtykkelsen

kan ikke forventes ens overalt.

Supplerende udfaldsbeskrivelse

Generelt ma det accepteres, at tre er et
naturmateriale, der ofte er meget inhomo-
gent. Der vil derfor forekomme struktur- og
glansvariationer, vindridser og andre normale
treevariationer som feks. uregelmaessigheder
omkring knaster, hvor partiel afskalning, opkog
og rynkedannelse kan forekomme. Specielt
ved lyse farverkan der ske farvegennemslag
fra knaster. Knaster kan vare proppede eller
udfyldt med egnet materiale, men synligheden
kan ikke undgas. Lignende kulgrvariationer kan
forekomme i form af gulskjoldede lameller/
flader.

En anden uregelmaessighed i overfladebehand-
lingen kan forekomme som knopper (harpiks).
Knopperne kan veere tilfeeldigt fordelt pa
overfladen eller fglge aretegningen i traeet.
Harpiksen kan ogsa traenge igennem malings-
filmen og danne sma draber pa overfladen. Nar
draberne har siddet sa lenge pa overfladen,
at de er krystalliseret, kan de ved afberstning
eller let afskrabning fjernes, uden forringelse af
overfladebehandlingen.

Treeemner med hgjt harpiksindhold forekom-
mer. Harpiks kan i disse situationer give anled-
ning til stgrre udtraek.

Produktionen foregar industrielt med de
fordele, dette giver med hensyn til ensartet hgj
kvalitet og behandling pa alle flader.

Safremt ikke andet er aftalt, ma det paregnes,
atfeks. glaslister er monteret ved brug af sam-
pistol med deraf fglgende gennembrydning af
overfladebehandlingen.
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For vedligeholdelse henvises i gvrigt til "Ma-
lerfagligt Behandlings-Katalog” (MBK) eller
malevareproducenterne.

Ved sydvendte facader med srlig
kraftigt sollys og havluft, eller
hvor der er meget hgj fugtpavirk-
ning fra rumsiden, ber vedlige-
holdsintervallet tilpasses forhol-
dene,
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